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Technické   informace.
AGROHEL EMAIL RYCHLESCHNOUCÍ UNIVERSÁLNÍ - TYP S 2029.

(uretanizovaný rychleschnoucí alkydový email )

POPIS VÝROBKU:
Email je vyroben na bázi velmi rychle zasýchající uretanizované alkydové pryskyřice, pigmentů neobsahujících sloučeniny chromu a olova, a speciálních aditiv. Uretanizovaná pryskyřice poskytuje nátěrovým filmům vysokou flexibilitu a velmi dobré odolností atmosferickým vlivům. Proto je email určen nejen jako dekorativní  konečný nátěr, ale i jako funkční ochrana proti povětrnostním vlivům. Lze jej aplikovat téměř na všechny druhy podkladových materiálů.

TECHNICKÁ DATA:


Odstín: 
Email je vyráběn ve všech odstínech dle vzorkovnice ČSN, RAL





a vzorkovnice výrobce.

Sušina:


minimálně 55 % ( hmotnostních)

Hustota: 

Přilnavost: 


velmi dobrá ( stupeň 1 – mřížka + mm).

Výtok.doba:


80 – 150 sec (( 4 mm, podmínky 23/50)

Vzhled: 


lesklý – polomatný – matný ( dle požadavku)

Zasýchání: 


při 23/50 - 
suchý proti prachu 30 minut

suchý na dotek 5 hodin

proschlý 12 hodin 


Tloušťka suchého filmu:
35 – 45 (m

Vydatnost:


8 m2/ kg.

Skladovatelnost:

12 měsíců v originálním neotvíraném obalů, při teplotě 5 až 35 °C 

Ředidlo:


S 6005 nebo S 6006
ZPUSOB POUŽITÍ

Příprava  povrchu:
Podkladový materiál musí být opatřen vhodným základním nátěrem. Základní nátěr musí být před aplikací suchý, bez mechanických nečistot.


Způsob  nanášení:

Štětec, váleček, vzduchové stříkání, airless. 

Intervaly mezi nátěry:
Pro nástřik 60 – 100 minut ( metoda živý do živého ), jinak minimálně za 12 hod. Štětec,váleček:

nejdříve za 16 hod. 

ÚDAJE PRO AIRLESS  PUŽITÍ:

ŘEDĚNÍ:
S 6005 , množství je dáno požadovanou tloušťkou such. filmu a teplotou emailu.

PRACOVNÍ TLAK:

12 – 15 Mpa

PRŮMĚR TRYSKY:

0,23 . 0,73 mm 

ÚDAJE PRO VZDUCHOVÉ STŘÍKANÍ:

ŘEDĚNÍ:
S 6005 množství je dáno požadovanou tloušťkou suchého filmu, teplotou emailu i okolí.

PRACOVNÍ VISKOZITA:
cca 30 sec ( při 23/50,4 mm.)

PRACOVNÍ TLAK:

0,3 – 0,5 Mpa

PRŮMĚR TRYSKY:

1,7 – 3,5 mm.

ÚDAJE PRO ŠTETEC  A  VÁLEČEK:

ŘEDĚNÍ:
S 6006, množství se řídí požadovanou tloušťkou suchého filmu, teplotou emailu i okolí.

PRACOVNÍ VISKOZITA:
cca  90 sec.  (při 23/50,4mm.).

ZPŮSOB POUŽITÍ:

Příprava povrchu:
Podkladový materiál musí být opatřen vhodným základním nátěrem. Základní nátěr musí být před aplikací suchý, bez mechanických nečistot a mastnoty.

Způsob nanášení:

Štětec, váleček, vzduchové stříkání, Airless.

Intervaly mezi nátěry:

Pro stříkání: 60 – 100 minut (metoda živý do živého)

jinak minimálně 12 hodin, pro štětec a váleček: Nejdříve za 16 hodin.

Uvedené údaje jsou teoretické.

Účelem technických údajů je dosahování maximálních výsledků při práci s výrobky, bez závazku výrobce. Výrobce si vyhrazuje právo na případné změny.

