TECHNICKY LIST

systém pro lepeni dieva lepidlo D 3
- Rychle vytvrzujici D3 PVAc lepidlo.

Lepidlo se pouziva pro lepeni lamel, dvefi a montovanych prvkd. Rychle vytvrzuje a je vhodné pro

vysokofrekvenéni lisy. Splfiuje pozadavky EN 204, tfida D3.

Popis produktu

Typ Polyvinylacetatova disperze
Dodavané jako Tekutina
Barva Bila

Viskozita (v ¢ase vyroby)

7 000 - 20 000 mPas (Brookfield RVT, sp. 6, 20 rpm, 25°C)

PH (v gase vyroby)

2,0 — 4,0 (at 25°C)

Skladovatelnost (v mésicich)

20°C 30°C

6 2

Podminky skladovani

Skladovat pfi teplotach od 15°C do 20°C. Teplotam niz§im
nez 5°C a vy$§im nez 30°C muze byt produkt vystaven
pouze kratkodobé..

Pokud lepidlo zmrzne, nem(ize byt dale pouzito vzhledem k
nevratnym zménam jeho vlastnosti.

Pokud neni nadoba s lepidlem nélezité uzaviena, mlze se
na povrchu vytvofit Skraloup. VZdy skladujte v uzaviené
nadobé.

Obsah formaldehydu

Obsahuje formaldehyd, max. 0,2 %.

Hustota

Priblizné 1090 kg/m?®

Vlastnosti lepeného spoje

Vytvafi svétle zbarveny elasticky spoj, s vysokou odolnosti
proti vihkosti a vodé

Certifikace

EN 204, tfida D3

Odbarveni dieva

Produkt dfevo neodbarvuje. Nicméné Zelezo, pochazejici
napf. z nanaseciho zafizeni, mlze spole¢né s kyselinou

tiislovou obsaZenou v nékterych druzich dfeva (zejména
dubu) zpusobit odbarveni.




Pokyny pro pouziti
Podlahy
Vyroba latovky
Aplikace Vyroba sparovky
Dvefe
Dyhovani

Studeny lis
. Vysokofrekvenéni
Typ lisu .
Vytapény lis
Kontinualni lis

Teplota lepené spary od 10°C do 70°C

Lisovaci ¢as, 20°C 2 -5 min
(borovice — borovice, 65% RH,

nanos 150 g/m?)

Lisovaci ¢as, 30°C
(borovice — borovice, 65% RH,
nanos 150 g/m?)

Tlak 0,1-1,0 MPa

Doba sestaveni, 20°C
(borovice — borovice, 65% RH, Oteviena: max. 4 min Uzaviena: max. 7 min

nanos 150 g/m?)

Doba sestaveni, 30°C
(borovice — borovice, 65% RH, Oteviena: max. 2 min Uzaviena: max. 4 min

nanos 150 g/m?)

Pozn. Oteviena doba sestaveni — doba mezi aplikaci lepidla a sestavenim
materialu, ktery ma byt lepen.

Uzaviena doba sestaveni — doba od sestaveni lepeného materialu do
vytvoreni tlaku v lisu.

Vyroba latovky: 150 - 250 g/m?

Dyhovani: 90 - 150 g/m?
Mnozstvi lepidla Podlahy: 90 - 175 g/m*

Ramové lepeni: 120 - 300 g/m?

PFi lepeni tvrdého a mastného dfeva je tfeba dfevo ohoblovat a lepidlo
nanaset na obé strany, které maji byt slepeny.

Vihkost dreva 5-14%, optimalni 7-10%.

Pro dosazeni nejlepsich vysledku lepeni musi byt dfevo
rovnomérné ohoblovano. Ke slepeni takto opracovaného
dfeva by mélo dojit v nasledujicich 24 hodinach

po hoblovani — ne pozdéji.

Pfiprava dieva

Pro dosazeni uvedenych lisovacich ¢ast nesmi byt teplota

Teplota dfeva dfeva nizsi nez 20°C.

Lepeni impregnovaného Ve vétsiné pfipadd muaze byt pouzito, avSak vhodnost pouziti
dreva musi byt stanovena pro kazdy pfipad zvlast.
Cas po lisovani Vyrobky spliuji poZadavky standardu EN 204 po 7 dnech od

lepeni.Vyrobek mlze byt dale opracovavan po 2-6 hodinach
po lepeni. AvSak nejlepsich vysledki je dosazeno, pokud se
interval prodlouzi na 24 hodin.




Strojni zafizeni

Zubova Spachtle, Stétec, ru€ni nanaseci valecek

6231 - Tryskova (Stérbinova) nanasecka
Nanéaseci zafizeni 6234 - Vertikalni valcova nanasecka

6235 - Valcova nanasecka — Sirka <300mm

6237 - Valcova nanasecka — Sitka >400mm

Mixér Bez specifikace, 1- komponentni systém

Prislusenstvi 6246 — Chladici zafizeni

Bezpec€nost a ochrana zdravi pri praci

Manipulace Pfi manipulaci s lepidlem vZdy pouzivejte rukavice a
ochranné bryle.

Cisteéni Pro oplachnuti lepidla z pokoZky a pro €idténi strojniho
zafizeni pouzivejte vlaznou vodu. Cistéte dfive, nez dojde

k vytvrzeni lepidla.

Nakladani s odpady Produkt neni povaZzovan za nebezpeény odpad.

Pfed likvidaci nechte zbytky produktu dokonale vyschnout.

U dvouslozkovych systém( musi byt ve vétSiné pfipadd s
tuzidlem nakladano jako s nebezpe¢nym odpadem, pfesné
informace naleznete v Karté bezpecénostnich dat (oddil
13).

UPOZORNENI! Legislativni nafizeni jednotlivych statii &i regionti se mohou
lisit. O zpusobu manipulace s odpadem se proto vZdy porad’te
s autorizovanym zpracovatelem odpadu nebo s mistnimi Grady.

Chemické vysraZzeni — nechat odtéci do kanalizace*
Pro vice infomaci ohledn& chemického vysrazeni odpadni

vody prosim kontaktujte oddéleni pro Zivotni protfedi, EKO
ADR SR a CR.

* obecni kanalizace s Cistirnou odpadnich vod (pracujici na biologické
bazi)

Nakladani s odpadni vodou

UPOZORNENI! Legislativni nafizeni jednotlivych statu éi regionti se mohou
lisit. O zpusobu manipulace s odpadem se proto vZdy porad'te
s autorizovanym zpracovatelem odpadu nebo s mistnimi Grady.

Bezpecnost a ochrana zdravi o mpjetni informace tykajici se bezpe&nosti a ochrany

zdravi pfi praci najdete v Karté bezpecnostnich dat.

Pravni dolozka

Tyto informace jsou zaloZeny na laboratornich zkouskéach a dlouholetych praktickych zkusenostech. Maji slouZit jako pomticka
k nalezeni nejvhodnéjsi pracovni metody. ProtoZe vyrobni podminky u zakaznik( nejsou pod na$i kontrolou, nemizeme byt
piné zodpovédni za vysledky préace, které jsou ovlivnény konkrétnimi podminkami. V kazdém jednotlivém pfipadé
doporucujeme testovani a pribéznou kontrolu vyroby.






